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1 猪精液稀释剂 

1.1 猪精液稀释粉是为能够有效保存和扩大猪精液的利用范围及空间而设计的一种或多种

由不同成分按一定比例组成的液体或粉状混合物,它是一种适宜于精子存活并保持精子授精

能力的混合物。 

1.2 猪精液稀释剂的主要成分和作用是：根据对猪精子生理的不断了解，和对精液生理成分

不断分析，同时对精液处理保存的不同目的而配制的。一般有以下几种物质： 

1.2.1 稀释剂：用以扩大精液容量。此类物质必须保证整个稀释液与精液具有相同的/相似

的渗透压。 

1.2.2 营养剂：精子在保存过程中，在不停地进行着新陈代谢作用（只是简单的分解作用而

不能同化利用），为了补充精子的消耗，向精液中添加最简单的能量物质，以补充消耗的能

源。 

1.2.3 保护剂：保护精子不受各种不良环境因素的危害而添加的物质，包括缓冲物质，防冷

刺激物质，抗冻物质和抑菌物质。 

1.2.4 其他添加剂：改善精子所处环境的理化特性，以及提高受精机会。 

猪精液稀释营养粉分为 4 类，即现用稀释液、常温保存稀释粉、低温保存稀释粉、冷冻保存

稀释粉。 

1.3 猪精液稀释剂的质量指标要求 

1.3.1 商品化的稀释粉剂的主要成分，含有供应精子的营养物质——葡萄糖等，维持ｐＨ值

和渗透压的无机盐和有机酸，抑制微生物繁殖与活动的抗菌素等。 

1.3.2 要求稀释剂中各种成分均达到分析纯级别。 

1.3.3 非水溶性物质不超过 10ppm。 

1.3.4 不含或不能检测出重金属离子。 

1.4 猪精液稀释剂的作用： 



1.4.1 提供短期内（3-7 天）精子具有授精能力的营养。 

1.4.2 扩大可利用的精液量：根据母猪受胎所需有效精子数量，扩大配种母猪的头数。 

1.5 猪精液稀释剂的分类 

一般情况下我们把猪精液稀释剂分为三类即短效稀释剂、中效稀释剂、长效稀释剂。短

期保存的稀释液，保存精液 2－4 天，中期保存的稀释液可保存精子 4－5 天，长期保存的稀

释液可保存精子 5－7 天。 

1.6 选择精液稀释粉的原则   

1.6.1 明确自己的猪精液要保存的时间范围。因为长效精液稀释剂与短效精液稀释剂在价格

上存在很大差异。保存 3 天左右，选择短效稀释剂就可达到目的，没有必要选择长效稀释剂。

节约成本。  

1.6.2 在选择相同类型的前提下要比较质量， 

1.6.3 在选择相同质量的前提下，要比较是否存在价格优势。 

选择精液稀释粉的生产厂家、类型、品牌以及市场影响力，尽可能要求质量保证、价格适中。 

2 我国猪精液稀释剂应用现状 

2.1 规模化养猪发达的地区，大部分使用商品化猪精液稀释剂。 

2.1.1 原因 

⑴质量稳定：整套的生产设备以及专业的技术人员。猪精液稀释剂的配制，要求在一定的技

术力量以及较先进的设备和检测仪器的前提下。 

⑵使用操作简单方便，价格适中：适用于简单的设备以及简单的程序化操作技术。 

⑶价格适中，为猪场降低劳动力的成本从而提高劳动生产率。最近几年来我国养猪业较发达

地区实行现代化规模管理，采用专人专用，把技术人员的主要精力放到母猪的发情鉴定上，

准确、适时输精。 

2.1.2 结果 

⑴规模化猪场使用商品化猪精液稀释剂，很少自己制造精液稀释剂。 

⑵把足够的精力投入到母猪的鉴定发情以及适时配种上，提高了生产水平。 

2.2  在国内养猪欠发达地区，采用人工授精的猪场一般依然用自己简 2.2 单配制的稀释剂。 

2.2.1 原因 

⑴成本上可能低于商品化精液稀释剂。 

⑵一直以来认为只有国外的稀释剂质量才可以保证，对国产稀释剂认识不到位。 



2.2.2 结果 

⑴造成技术人员、设备的浪费。 

⑵生产效益在某种程度上滞后。 

3 国外精液稀释剂在中国应用的现状 

目前国外有很多著名的公司专门生产动物用的人工授精系列产品，而我国目前市场上的

猪精液稀释剂多为一些公司代售的国外产品，我们不否认大的国外生产厂家的猪精液稀释剂

优点很多，同时也得到了客户的认可，但是，真正意义上的进口猪精液稀释剂价格较高，目

前，市场上进口稀释粉的价格在￥15.80/包，可供稀释 12 份精液，即每份精液中此项耗费

为￥1.32 元，一般猪场难以承受，而自己配制的现用稀释粉质量又无法保证，加上无序生

产、无序经营，假冒、伪劣产品的充斥，致使市场上真正进口的猪精液稀释剂滞销，导致人

工授精技术无法大规模地推广实施。 

4 国产精液稀释剂的生产应用 

4.1 国产精液稀释剂研发背景 

由于饲料、人工等费用的增加及疾病等因素的影响，养猪业已是一个稳定的微利行业，

各养猪企业只有在致力于运用新技术、节约成本、提高产品质量等上面做文章才能获得较好

的经济效益和持续性发展的机会。人工授精在发挥优秀公猪基因利用率、减少疾病传播、节

约养猪成本等方面有不可替代的作用，但由于目前各养猪企业第一是对人工授精技术的认识

有限，其次是人工授精的器材、易耗品等多为进口，前期投资较大，成本也较高，规模不是

很大的养猪企业很难接受。我们迫切的需要一整套规范的、科学的、适合于养猪大众的行业

行为，生产一系列质量保证、价格适中的猪人工授精器材、易耗品来满足需要，在有限的利

润空间中争取最大的效益。 

北京浩邦猪人工授精服务有限责任公司于 2002 年开始组织人力物力，搜集整理了猪精

液营养稀释粉的配方 20 个，并于 2002年 10 月开组织进行比较试验，通过实验室观察及大

群试验，已经开发出比较适合规模化养猪以及小型养猪生产者使用的猪精液稀释剂并已投放

市场。猪精液稀释剂是指在常温环境下保存猪精液而使用的、由生产线加工生产的商品稀释

营养粉。一般用户只需加入一定量的蒸馏水就可使用的粉剂原料。用于精液常温保存的稀释

粉是目前实际推广价值最大的，也是目前精液保存技术水平可以接受的事实。该研究主要是

通过加大猪人工授精所需设备耗材的国产化率来降低其成本，加大这项技术的推广效率，从

而提高养猪效益。 



4.2 技术可行性分析 

4.2.1 技术路线 

成立专家组：依托中国农业大学动物科技学院专家、教授，成立以专家教授引领的研发团队。 

以数据为基础：在北京浩邦猪人工授精 88 个示范基地进行实验，统计分析实验数据，做出

最优化选择,建立小型稀释粉生产线。 

4.2.2 工艺的合理性与成熟性 

本研究利用公司现有的技术优势、人力资源、仪器设备，在原有研究工作的基础上，借鉴

国外同行的先进经验，采用科学的方法和精密仪器，分析研究已获得的稀释粉配方，根据公

猪精子的生理特点，运用真空操作规程，进行稀释粉的开发，并经本公司公猪站的实践检验，

然后才投入生产。 

4.2.3 关键技术的先进性 

该研究的技术路线是：首先对稀释粉的原料进行严格的筛选，然后按照无菌操作系统的

方法进行原料的预混，再将稀释粉袋抽成真空状态，密封后恒温条件下进行保存。 

4.3 研发品效果论证 

4.3.1 研制出的稀释粉，大量实验证明可使公猪的精液根据需要有效地保存 3-7 天的时间。

满足一定时期保存精液的需要。 

4.3.2 效果明显，在不断减少养猪场户生产成本的前提下，达到甚至超过国外同类产品的效

果。达到质量同等的条件下价格合适，解决了费用偏高的问题。 

4.3.3 从生产包装上考虑，满足不同养猪户的需求，真空包装，生产 1000ml 和 500ml 配比

的稀释剂，减少了浪费。 

⑷生产线作业，减少在配制过程中的污染。 

4.4 本公司实验、使用信息 

4.4.1 经过与国外不同生产厂家的猪精液稀释剂做对比实验，实验期为1 年，证实稀释剂中

有效成分达到指标。精液稀释剂类型为中长效型稀释剂。 

4.4.2经过与国内生产厂家的猪精液稀释剂做对比实验，实验期为1年，证实保存时间略优。 

4.4.3 在本公司进行为期 2 年的生产实践，本产品性能稳定。与 2006 年底正式投放市场。 



4.5 客户场使用信息反馈 

4.5.1 在北京市几十大种猪场使用 4 年，效果明显，质量保证。 

4.5.2 北京浩邦每年培训外地学员 80 多人，基本使用小包装（500ml）,在保证质量的前提

下，更加适合的应用于生产，避免了浪费。 

 

 


