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大型公猪站实验室精液品质关键控制点探讨
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（1. 重庆市 69 原种猪场 重庆黔江 409000；2.重庆市天豚种公猪站 重庆黔江 409026）

摘要：公猪精液品质在养猪生产中有着举足轻重的地位。大型公猪站实验室的多个操作环节均会对精液品

质产生影响。全文从稀释液准备，精液质量的评定，检查，分装，保存以及运输等多个关键控制点进行分

析探讨，以通过提高关键控制点的操作来提升精液品质。
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公猪的精液品质直接影响母猪妊娠及产仔。如果公猪精液品质不佳，不仅可以导致后代

仔猪体弱，抗病力差，生活力低，仔猪成活率低，还有可能直接导致母猪不孕，严重影响猪

场的生产，甚至会导致整个猪群质量逐年下降。

69 原种猪场拥有多年的养猪历史，场内建有重庆规模最大的种公猪站，饲养优质种公

猪 253 头，年产优质精液 30万份。2009 年初从法国卡苏公司引进了国际上最先进的、目前

我国为数不多的一套猪全自动采精设备。自动采精使环境中细菌和杂质对精液的污染程度降

低 90%，提高了精液品质。公猪站采用 HACCP质量控制体系，配备完善的精液检测、稀释、

分装、保存、运输等设备，定期监测公猪健康状况、精液品质状况，确保出站的每份精液均

符合国家质量标准，有效期 72小时以上。配引进先进的仪器设备，加上公司这些年的不断

探索总结，使得我们在生产高品质公猪精液方面有了不少自己的经验和心得。

    公猪精液从生产到配种由采集，检测评定，稀释，分装，保存，运输等几个环节构成。

为了保证最终使用的精液都符合相关要求，必须按以下几点严格操作。

1 稀释液的配制

1.1 稀释液的作用

精液稀释液为精子提供营养成分，并起到缓冲作用、维持精液的酸碱度、适当的渗透压

和电解质平衡、抑制细菌生长，有利于精液的保存和运输。

1.2 稀释液的配制

量取 1000ml 超纯水于烧杯中，加入 1包稀释粉（严格按照不同品牌稀释粉说明进行配

比），用玻璃棒搅拌 15～30min，待充分溶解后，静置备用。

保证稀释粉充分溶解，否则将会影响精液稀释效果。如果配置好的稀释液当时不准备立

即使用，可将其保存于 4℃冰箱内，但尽量不超过 24 小时。超过 24小时稀释液出现变质，

应废弃不再使用。

稀释用水选择蒸馏水，有条件的最好选择超纯水或者双蒸水。稀释液中缓冲剂要一定时

间进行化学反应，因此稀释液配好后不能立即用来处理精液，一定要待一定时间（通常 1

小时左右）。所以在采精前一小时把稀释液准备好。

2 精液质量的评定
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在评定过程中环境要求清洁、无菌、无烟、无灰尘。精液对温度、酸碱度、灰尘、强

光、烟火都很敏感，操作一定要细致、精确。实验室里主要通过检测原精液量、观察精液颜

色、闻精液的气味、测定精液的 PH和精子活率密度来检查精子数和精子活力。

2.1 原精液量

原精液是指采集后未经稀释处理的精液。原精液量测定通常用电子天平称量精液重量，

以 1ml/g 计换算成为原精液体积。

2.2 精液的颜色  

正常精液的颜色为乳白色、白色或浅灰白色。精液浓度高时为乳白色，浓度低时为灰白、

水样甚至透明。精子的密度越大颜色越白，密度越小则越淡。如果精液中带绿色或黄色则表

示精液中混有脓液或尿液，不能使用；精液若呈淡红色或红褐色则表示混有血液。有血往往

是在采精时伤及公猪的生殖器官而引起的，而出现尿液则说明采精时温度不当，这样的精液

均应废弃不用。

2.3 精液的气味
正常的精液略带腥味。如有异常气味，应废弃不用。

2.4 精液 pH 值  

可用 pH试纸进行测定。正常精液呈弱碱性或中性，pH值在 7～7.8之间。一般来说，

精液 pH值越低，精子密度越大；精液 pH值越高，精子密度越小
〔1〕

。

2.5 精子活率检查

活率是指呈直线运动的精子百分率。精液的检查温度是保证精子活力检查准确性的关键

因素，临床常用恒温载物台将精液加热至 35～37℃，再在显微镜下观察精子。一般按 0.1～

1.0 的十级评分法进行，刚采集的精液和刚稀释的精液活力要求不得低于 0.7，保存 24小时

以上的精液使用前检查活力不得低于 0.6，否则不能使用。

2.6 精子的密度

精子的密度指每毫升精液中所含的精子数，是确定稀释倍数的指标。大型公猪站建议采

用专用的精子密度仪测定，以提高准确度和工作效率。合格全精液的精子密度在 1.5～3.0

亿／ml，密度低于 1亿／ml 的建议不用。

2.7 精液的黏稠度

精子的密度越高，精液黏稠度越大；精子的密度越低，精液黏稠度越小。

2.8 精子的畸形率

畸形率是指异常精子的百分率。一般要求畸形率不得超过 18%，实验室通常采用姬姆染

色检测法检测精子畸形率。

3 精液的稀释与分装

精液污染通常是由空气中的尘埃，使用不干净的器皿和卫生条件不佳等因素造成的。为

了有效利用原精液，延长精子成活时间，精液必须在 30分钟内完成稀释。新鲜精液要求活

力在 0.7 以上，经过 15～18℃保存精液活力应在 0.6 以上，畸形率不要超过 18％。

3.1 稀释前的准备

盛装精液的器具须先用 100℃的烘干箱消毒，然后用紫外线消毒。使用前，将稀释和分

装需要用到的水浴锅和恒温箱升温到 37℃。
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3.2 稀释倍数的确定

    稀释精液能减弱精子运动、抑制代谢、延长体外存活时间、扩大精液体积并提高精液利

用率。降低程度的稀释促进精子运动，而过度稀释导致精子丧失运动能力、代谢活性和受精

能力。所以我们应该依据猪人工授精操作规NY/T636-2002来计算并确定需要加入的稀释液的

稀释量
【2】

。稀释液用量=采精量×(密度×活力) ×2-采精量。

3.3 稀释过程

稀释前调整精液和稀释液的温度相同，两者温差不超过 1℃，以精液:稀释液=1:1 的比

例将稀释液缓慢的倒入精液中
【3】

。其目的是为了降低由于浓度的变化对精子造成的打击然

后一边缓缓的倒一边缓缓的搅,给精子以充足的适应时间。也避免了精子间的剧烈碰撞,减少

了由稀释造成的对精子的打击。稀释时容器倾斜 30度，避免产生泡沫。

稀释后要求静置片刻再检查精子活力，如果稀释前后活力一样，即可进行分装与保存，

如果活力下降，说明稀释液的配置或稀释操作有问题，不宜使用。

3.4 精液的分装

精液稀释后，检查活率，若无明显下降，按头 70～80ml 分装。为区别不同猪的精液，

可使用不同颜色的输精瓶或输精瓶盖或输精袋。如精液装不满输精瓶应排出多余空气，只留

少许空气以备贮存过程中混匀精液，且要将口封严。在输精瓶贴上标签，或直接标记公猪耳

号和采精日期、时间。

4 精液的保存

分装后的精液，不能立即放入恒温箱，要有一个缓冲过程，要在实验室的自然温度下放

置 20～30min 后再放入恒温保存，恒温冰箱温度控制在 17℃
【4,5】

左右以免温度下降过快而

造成死精增多等。温度上升、下降过快会刺激精子，造成死精子增多，放入恒温冰箱后，每

隔 12h，要摇匀一次精液，因精子放置时间一长，会大部分沉淀。输精瓶在精液冷藏箱中可

以平放或叠放，绝不能立放，从而增加精子的漂浮面积。随着保存时间加长，稀释液内开始

繁殖细菌，所以精液最好在 72小时之内使用。

5 精液的运输

对于远距离购精液的养殖户，运输过程是一个关键的环节。运输过程中应避免阳光直射，

严格控制箱内温度，防止温度剧烈变化，确保运输箱恒温(17℃)，同时运送精液的车辆需配

备良好的减震系统以避免因强烈振动和碰撞引起精子死亡。

在公猪站实验室里，一定要保持环境清洁、无菌、无烟、无灰尘，避免精液接触强光、

酸碱性等，尽量使室温保持 25℃。只有提供良好的环境才能尽量避免精液污染。实验室的

操作规程对精液质量影响很大，只有规范的操作才能降低人为因素对精液质量的影响，有效

的利用公猪精液，稳定的向各个远距离猪场提供合格的配种精液。
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